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1. Giris

Kullanma kilavuzu, tibbi cihazin bir pargasidir. Gilvenlik, kullanim ve bertaraf icin 6nemli bilgiler icerir. Uriinii kullanmadan énce tiim kullanim ve giivenlik talimatlarini
6grenin. Urlinl sadece tarif edildidi sekilde ve belirtilen uygulama alanlari icin kullanin. Urlnleri Giglincl sahislara teslim etmeyin.

1.1 Uretici

steco-system-technik GmbH & Co. KG « Kollaustr. 6 « 22529 Hamburg « Germany

Telefon +49 (0)40 55 77 81-0 « Faks +49 (0)40 55 77 81-99 « e-posta info@steco.de * www.steco.de

1.2 StecoGuide sistem pargalarinin agiklamasi

StecoGuide sistemi, farkl gap ve uzunluklarda titanyumdan yapilmis tekli, ciftli ve kilavuz kovanlarinin yani sira farkli gaplarda titanyum referans bilyelerden olusur.
Aksesuarlar: Titanyum kovanlar igin sablon matkaplar ve yerlestirme aletleri.

Asagidaki harflerin agihimi: D = dis ¢ap, d = i¢ ¢cap, L = uzunluk, T = huni / yaka ¢api, SW = anahtar genisligi
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Titanyum tekli kovanlar, titanyum dis kovan yarikli Titanyum gift kovanlar Titanyum kilavuz kovanlar, Thommen kovanlar,

ankraj pimi kovanlar, titanyum yaka kovanlari

1.3 Malzemeler

Bu kullanim talimatlarinda tanimlanan titanyum kovanlar ve referans bilyeler titanyumdan yapilmigtir: Saf titanyum ASTM F67 (4. derece)
Sablon matkabi: Sert metal

Bastirma aletleri: 1.4305 celik

2. StecoGuide kullanimi

2.1 Kullanim amaci
StecoGuide titanyum kovanlar ve aksesuarlar, protetik ve anatomik-cerrahi optimum implant pozisyonlarini belilemek amaciyla implant planlamasi ve kilavuzlu cerrahi
icin ve planlama ve delme yardimcilarina montaj igin.

Endikasyon:

Titanyum kovanlarin i¢ ¢api, Uriin numarasinda D'den sonra gelen sayi ile tanimlanir (6rnegin titanyum i¢ kovani M.27.03.D235 = ¢ 2,35 mm).

= Titanyum referans kureleri, basit radyografik teshisler igin ve bilgisayar destekli implant planlama sistemleri igin referans elemanlari olarak kullanilr.

= Titanyum tekli kovanlar implant éncesi planlama ve planlanan implant pozisyonlarinin basit cerrahi uygulamasi igin endikedir.

Titanyum cift kovanli sistemler, planlama ve delme sablonlarinin kullanimi ve ilk delme adimlarinda (6rn. pilot delme) kullanim igin endikedir. Titanyum dis kovan,
titanyum cift kovan sisteminin ana kovanidir ve titanyum i¢ kovanlari tutmak igin kullanilir. Titanyum i¢ kovan, ¢gapi matkabin nominal boyutuna distrmek icin kullanilir.
Titanyum i¢ kovanin dis ¢apl, titanyum dig kovaninin i¢ capiyla eslestiriimelidir. Yarikh titanyum dis kovan, yanal yerlestirme sayesinde dar alanlarda delme iglemine
olanak saglar. Sablon ydénlendirmeli endodonti igin 1 mm i¢ gapl bir titanyum i¢ kovan mevcuttur.

Titanyum kilavuz kovanlar, karsilik gelen silindirik kilavuz elemanlara sahip veya ayri uclarda (tepsilerde) kilavuzlanan matkaplarla kullanim icin cerrahi matkap
sablonlarina takilmak tizere belirtiimigtir.
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Spesifik endikasyonlar asagidaki tabloda listelenmistir.

ﬁ Asagidaki tabloda gosterilen titanyum ¢ift kovan sistemleri StecoGuide (Universal), Thommen Medical igin StecoGuide ve StecoGuide CeHa birbiriyle uyumlu

degildir.
Sistem Uriin resmi REF mm cinsinden Endikasyon
olgiiler
Basit radyolojik teshisler ve bilgisayar destekli implant planlama
Titanyum referans kiiresi @ M.27.09.D... 225ve 5,0 sistemleri igin referans elemanlari, 6rnedin mukozal kalinlik
Olclimii icin @ 5,0 mm veya @ 2,5 mm pozisyon isaretleyici
D=230 On implantolojik planlama ve planlanan implant pozisyonlarinin
D d=o 2”0/ L 50 basit c_errahi uygulamasi o
Titanyum tekli kovan M27.01.D. .. ve - Ozelllkl? Blarllarr}a §a?lqpla[|nda kullanim igin uygundur.
d=2235 - X-ray goruntulerinde o_I(;_umu kolay
L 5.0 vé 100 - Standart matkap safti igin
! ’ - Basit cerrahi rehberlik
D=¢3,0 On implantolojik planlama ve planlanan implant pozisyonlarinin
Titanyum yaka kovani M.27.31.D... d=22,0 basit cerrahi uygulamasi
L=5,0 - Yaka ¢api 4,0 mm
Hunili titanyum i¢ kovan:
D=2635 - Daha kolay yerlestirme
E M.27.03.D d=g15ilap 2,8 - Degistirilebilir
e L =6,0 veya 10,0 - "Titanyum tekli kovan" olarak dogrudan sablona yerlestirilebilir
T=¢5,0 - Huni ¢api1 5.0 mm
- Yaka ylksekligi bkz. 11.3
D=¢35
Titanyum kovan (iiniversal) d=g1,16ila Derin durduruculu titanyum i¢ kovan:
R M.27.24.D... 22,35 - Kiiguk derin durduruculu matkaplar igin
L=5,0 - Yaka yiiksekligi bkz. 11.3
T=050
D=@23,5 Endodonti icin titanyum i¢ kovan:
E M.27.28.D d=21,0 Cerrahi delme sablonlarina montaj 1,0 mm Endoseal matkaplarla
T L=5,0 kullanim igin (ATEC Dental)
T=050 - Yaka ylksekligi bkz. 11.3
5;:;5 Titanyum dig kovan:
M.27.02.D... e - Sablona sikica oturur
L=50ve6,0 - Yaka yiiksekligi bkz. 11.3
T=05,0 o
7 Yarikl titanyum dis kovan
D=¢5,0 - Sinirli alan kosullarr igin
M.27.18.D... d=93,5 - Matkap, titanyum kovanin tim uzunlugu boyunca déndurdlebilir
L=6,0 - Titanyum i¢ kovan Ustte doner, altta kilavuzlanir veya egilmeye
karsi sabitlenir
Thommen Medical igin O D=93,55 Hunili titanyum i¢ kovan:
titanyum cift kovan d=22,02ve - VECTOdFill pilot matkap igin @ 2,0 mm ve
2 2,88 kademeli matkap @ 2,8 mm
L=6,0 - Derinlik durdurucunun yaka c¢api @ 5,0 mm
T=¢5,0 - Yaka yuksekligi 0,5 mm
M.27.25.D...
' Titanyum dig kovan
D=g44 - Sablona sikica oturur
d=g23,55 - VECTOdrill kademeli matkap igin @ 3,5 mm -
L=6,0 Yaka ¢capi 5 mm
- Yaka ylksekligi 0,5 mm
CeHa cift kovan i -
79 5;:14’65ila p3g | Hunili CeHa ig kovan:
\ M.27.06.D... L=5 0’ ’ - CeHa d 4,5 mm dis kovanlar igin uygundur
T=060 - Huni ¢capi @ 6,0 mm
Sz_gfg CeHa dis kovan:
M.27.05.D... L= 570’ - $ablon§_a S|k|q§_oturur
T=0560 - Yaka yuksekligi bkz. 11.3
- "Tam kilavuzlu" cerrahi setler igin
- Acik planlama sistemleri igin alternatif titanyum kovanlar
. - Yerlesik cerrahi setlerin kilavuz kovanlariyla eslesen cap
. ) - ve uzunluklar
Titanyum kilavuz kovani M27.15.D... Sistemle ilgili Karsilik gelen silindirik kilavuz elemanlara sahip veya ayri uglarda
(tepsilerde) kilavuzlanan matkaplarla kullanim igin cerrahi matkap
sablonlarina takilmak tzere belirtilmigtir.
Boyutlar i¢in kovan genel bakig/siparig formuna bakin
D=¢3,5 Delme sablonlarinin kollarinin intraoperatif sabitlenmesi igin (6rn.
Ankraj pimi kovani M.27.20.D... d=215 1,5 mm) matkaplar ve ankraj pimleri ile kullanim igin cerrahi delme
L =10, sablonlarina montaj.

Kontrendikasyonlar:

- Titanyum kovanlar sadece saglam silindirik aletlerle kullaniimalidir.
- Konik matkaplarin kullaniimasi, matkabin titanyum kovan icinde glivenli bir sekilde yénlendirilmesini garanti etmez ve matkabin egilmesine neden olabilir. -Hasarli veya

deforme olmus titanyum kovanlar yeterli matkap kilavuzlugunu garanti etmez ve kullaniimamalidir.
- Hastanin Griinde kullanilan malzemelere karsi bilinen veya stiphelenilen alerjisi varsa kullaniimamalidir.
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2.2 Kullanicilar ve gevre

StecoGuide delme kovanlari sadece sistemi bilen hekimler, dis hekimleri, cerrahlar ve dis teknisyenleri tarafindan ve yalnizca tibbi muayenehanelerde/kliniklerde ve
laboratuvarlarda kullanilabilir. Uriin bilgisi, kullanim talimatlari incelenerek veya Steco egitimli personeline bizzat danisilarak edinilir. Uriinler sadece bu kullanim talimatlarina
uygun olarak kullaniimalidir. Uretici, yanlis kullanimdan kaynaklanan hasarlar igin sorumluluk kabul etmez.

3. Giivenlik talimatlarn

Delme kovanlarini kullanirken ézel 6nlemler alinmalidir:

Uriinlerin deforme olabilecekleri kuvvetlere maruz kalmadiklarini unutmayin. Kiigiik bir deformasyon bile matkabin artik titanyum kovana oturmadigi anlamina
gelenbilir.

Yanlis kovan secimi yapilmamasi igin farkli kovan sistemlerini (titanyum cift kovan, titanyum kilavuz kovani, vb.) 6grenin.

Yeni bir bilesen/tedavi ydntemini ilk kez kullaniyorsaniz, bu alanda deneyimli meslektaslarinizla calisarak olasi komplikasyonlardan kaginabilirsiniz. Steco bu amagla
kapsamli danismanlik hizmeti sunmaktadir.

Basaril bir implant tedavisi igin cerrahlar, protez uzmanlari ve dis teknisyenleri arasinda yakin is birligi sarttir.
Sadece silindirik aletler kullanin, aksi takdirde guvenilir kilavuzluk garanti edilemez.

Titanyum kovanlara uygun matkaplara sahip oldugunuzdan emin olun. Matkaplarin, delme kovanlarinin veya delme anahtarlarinin delme sablonuna kolayca oturup
oturmadigini kontrol edin. Konik matkaplarin kullaniimasi, matkabin titanyum kovan iginde glivenli bir sekilde yonlendirilmesini garanti etmez ve matkabin egilmesine
neden olabilir.

Matkap,rotasyon baslamadan 6nce delme sablonun titanyum kovanina yerlestiriimelidir. Donerken delme sablonun titanyum kovanina yerlestirilmis olan matkaplar
sikigabilir.

Titanyum i¢ kovanin titanyum dig kovana veya delme sablonuna dogru sekilde oturdugundan emin olun, gerekirse bir aletle bastirarak yerine oturtun.

Yanhslikla hastanin agzina disen titanyum kovanlar yutulabilir veya aspire edilebilir, bu da bogulmaya veya yaralanmaya neden olabilir. Bu nedenle kiigiik yapi
pargalari azami dikkatle kullaniimalidir.

Cerrahi delme sirasinda asiri 1s1 olusumunu 6nlemek icin kullanilan cerrahi aletler igin gecerli olan kullanim talimatlarina uyun. Ayrica, asiri iIsinmaya katkida
bulunabilecekleri igin agirt aginmis aletleri atin.

Matkabi, sablon kovanina sikica oturana kadar déndiirmeye baslamayin. Delme islemi sirasinda matkabi sogutmak igin gerekli énlemleri alin. Calisma sirasinda
delme sablonuna asiri giic uygulamayin.

Delme islemi sirasinda yeterli sogutma saglayin.
Kilavuzlu cerrahi sisteminizin kullanim talimatlarina uydugunuzdan emin olun.

StecoGuide urinlerinin MRI ortami agisindan glivenligi test edilmemistir ¢linkii MRI, kilavuzlu implant cerrahisi igin yaygin bir uygulama ortami degildir. MRI taramasi
sirasinda 1sinma, migrasyon veya gorintu artefaktlari ile ilgili herhangi bir calisma yapilmamistir. Bu nedenle, bir hastanin bu Griinlerle MRG'de taranmasi hastanin
yaralanmasina neden olabilir.

3.1 izlenebilirlik

Risk kontroli amaciyla, hasarli pargalar, triin ve LOT numaralari, uygulama zamani ve implant yeri belirtilerek Ureticiye veya distribitére iade edilmelidir. Lutfen hasta
dokiimantasyonunda StecoGuide bilesenlerinin REF ve LOT numaralarini not edin! StecoGuide delme kovanlarinin etiketinde, Uretici (Steco=ESTO) bilgilerinin yani sira
ardin ve parti tanimlamasini igeren bir UDI kodu (HIBC) bulunur.

3.2 Ciddi olaylarin bildirilmesi

Urlinle ilgili olarak meydana gelen ciddi olaylarin Ureticiye ve/veya yetkili makama bildirilmesi yasal bir gerekliliktir.

4.  Uriin bilgisi

Uygulamaya iligkin bilgiler

>R BEPED BPEEPEEE

A Titanyum kovanlar, saf referans sablonlari, laboratuvar yapimi planlama ve delme sablonlarinin yani sira tam navigasyonlu planlama ve cerrahi sablonlar (titanyum
kilavuz kovanlar) igin de uygundur. Titanyum bilyeler basit planlama ve referans sablonlari igin uygundur.

& Titanyum planlama ve cerrahi kovanlarin yani sira X-isini referans kireleri gesitli tasarimlardaki sablonlarda kullanilabilir. Ateller isil sekillendirme, sagiima,
frezeleme, 3D baski veya diger uygun tekniklerle Uretilebilir. StecoGuide sistemindeki sablon matkaplar kullanilarak rayda uygun delikler agilabilir (maksimum hiz
1500 rpm, matkap sapi 2,35 mm). Titanyum tek ve titanyum cift kovanlarin dis geometrisine 6zel olarak uyarlanan matkaplarin sekli sayesinde, titanyum kovanlarin
sadece sablona bastiriimasi yeterlidir. Titanyum kovanlarin dis ylzeyindeki tutma oluklari sayesinde polimerizasyon da mimkindur. Bu amagla, kovan veya bilye
plastik yardimiyla sablondaki uygun bir girintiye yerlestirilir. Kovanlar ve bilyeler titanyumdan yapildigi igin BT, OPG ve diger X-isini goriintllerinde daha az artefakta

neden olur ve dlgimi kolaydir.

StecoGuide titanyum kovanlarin geometrisi birgok planlama programinda saklanir ve cerrahi kilavuzu olusturmak igin dogrudan implant planlamasina dahil edilebilir.
Matkap ve implant uzunluguna uygun bir derinlik mesneti planlarken kovan uzunlugunu, implant uzunlugunu ve matkabi dikkate alin.

Cerrahi kullanimdan 6nce titanyum kovanlarin ilgili matkapla uyumunu kontrol edin. Cerrahi alet titanyum kovanda sikismamali veya ¢ok fazla bosluga sahip
olmamalidir, aksi takdirde optimum kilavuzluk garanti edilemez. Titanyum kovanlar, yutulmamalari veya aspire edilmemeleri icin sablona glvenli bir sekilde
sabitlenmelidir. Titanyum i¢ kovanlar, matkapta takiliyken titanyum dis kovana yerlestirilebilir.

5.  Uriin segimi
Secime yonelik bilgiler:

> B

Titanyum kovanlarin i¢ ¢api, Uriin numarasinda D'den sonra gelen sayi ile tanimlanir (6rnegin M.27.03.D235 = g 2,35 mm).

Uriin tanimlari dig gapi (D), i¢ gapi (d) ve toplam uzunlugu (L) listeler. Yaka gaplar titanyum gift kovanlar igin 5,0 mm ve CeHa gift kovanlar igin 6,0 mm'dir. Thommen
Medical igin titanyum gift kovanlar, CeHa cift kovanlar ve titanyum cift kovanlar birbirleriyle uyumlu degildir.

Titanyum delme kovanlari, giivenilir matkap kilavuzlugu saglamak igin nominal gapa gére hafif bir biyiklikte uretilir. Cap1 2,35 mm olan bir matkap, 2,35 mm (D235)
delme kovani iginde givenilir bir sekilde yénlendirilir. Delme kovanlarinda ¢ok fazla bosluk olan matkaplari kullanmayin, ¢linkii planlanan delik konumundan énemli
sapmalar meydana gelebilir.

> b Bk

Dogru delme kovaninin segimi, hedeflediginiz delme sablonunun tiiriine baglidir. Planlama sablonlari igin silindirik titanyum tek kovanlar onerilir, cinkl bunlar ayni
zamanda eksen Olgimi saglar ve basit matkap kilavuzu igin de uygundur. Sadece bir pilot matkabin yonlendirilmesi gerekiyorsa, matkap ¢apina bagli olarak
titanyum tek kovan veya titanyum cift kovan sistemlerimizden birinden bir titanyum i¢c kovan kullanilabilir. Bir delme sablonunda farkli matkap gaplari
yonlendirilecekse ve derinlik mesneti belirleyici degilse, farkli titanyum i¢ kovanlara sahip bir titanyum dis kovan kombinasyonu ile ¢alismak mumkindir. Tam
kilavuzlu cerrahi kilavuzlar igin, ilgili sistemin cerrahi protokolleri dikkate alinarak titanyum kilavuz kovanlarinin kullaniimasi énerilir.

3
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6. Kullanimdan 6nce
6.1 Yeniden kullanilabilirlik/ dayanikhlik ) )
Titanyum kovanlar ve bilyeler tek bir hastada tek kullanim igin tasarlanmigtir. Uriin tekrar kullaniimamalidir! Uriin uygun sekilde yeniden islenmezse hasta @

kontaminasyonu meydana gelebilecedinden yeniden kullanima izin verilmez. Ayrica, delme kovanlarinin sablon plastikten ¢ikariimasi sirasinda hasar gérmesi
de goz ardi edilemez.

6.2 Sterilizasyon ve dezenfeksiyon talimatlari

Bu yeniden isleme hazirlik anlarinin ve referans kirelerinin tek seferlik yeniden islenmesi icin gecerlidir. Talimatlar sadece delme kovanlari icin gecerlidir,
cerrahi sablon i¢cin DEGIL.

Genel ilkeler

Tum aletler ilk kullanimdan 6nce temizlenmeli, dezenfekte edilmeli ve sterilize edilmelidir; bu 6zellikle teslimattan sonraki ilk kullanim igin gegerlidir, ¢link( tim Granler steril
olmayan sekilde tedarik edilir (koruyucu nakliye ambalaji ¢ikarildiktan sonra temizlik ve dezenfeksiyon; ambalajdan sonra sterilizasyon). Etkili temizlik ve dezenfeksiyon,
etkili sterilizasyon i¢in vazgegilmez bir 6n kosuldur.

Uriinlerin sterilligine iliskin sorumlulugunuzun bir pargasi olarak, litfen kullanim sirasinda dikkat edin,

- Temizlik/dezenfeksiyon ve sterilizasyon icin sadece cihaza ve uriine 6zgu yeterli diizeyde valide edilmis proseddrlerin kullanilimasi,

- Kullanilan ekipmanin (RDG, sterilizator) diizenli olarak bakim ve kontrollinln yapildigini ve

- Her déngu igin onaylanmig parametrelere bagl kalindigindan emin olun.

Ayrica, lutfen Ulkenizde gegerli olan yasal diizenlemelere ve tibbi muayenehanenin veya hastanenin hijyen dizenlemelerine uyun. Bu durum o&zellikle etkili prion
inaktivasyonuna iliskin farkli spesifikasyonlar igin gegerlidir (ABD icin gecerli degildir).

Temizlik ve dezenfeksiyon

Temel bilgiler

Temizlik ve dezenfeksiyon igin miimkinse mekanik bir islem (RDG) kullaniimalidir. Ultrasonik banyo da kullanilan manuel bir islem, 6nemli élgiide daha dustk etkinlik ve

tgkrarlanabilirlik nedeniyle yalnizca mekanik bir islem mevcut degilse kullaniimalidir. Her iki durumda da én aritma yapilmalidir.

n islem

1. Aletleri akan su altinda en az 1 dakika durulayin (sicaklik < 35 °C/95 °F).

Tek kullanimlik bir siringa (minimum hacim 1 ml) kullanarak aletlerin tum IGminalarini ve kér [iminalarini (tek kullanimlik kan(l takil) bes kez durulayin.

2. Aletleri belirtilen maruz kalma siiresi boyunca én temizleme banyosuna' yerlestirin, bdylece aletler yeterince kaplanmig olur. Aletlerin birbirine temas etmediginden
emin olun. Tum i¢ ve dis ylzeyleri dikkatlice fircalayarak 6n temizligi destekleyin (maruz kalma suresinin basinda, her biri en az 1 dakika, bosluklar: uygun bir interdental
firca ile. Dis: yumusak standart firga.

Tek kullanimlik bir siringa (minimum hacim 1 ml) kullanarak pozlama siiresinin basinda veya sonunda aletlerin tim Iiminalarini ve kor liminalarini (tek kullanimlik
kandl takil) en az bes kez durulayin.

3. Aletleri 6n temizleme banyosundan ¢ikarin ve en az bes kez (en az 1 dakika) suyla iyice durulayin. Tek kullanimlik bir siringa (minimum hacim 1 ml) kullanarak pozlama
sliresinin baginda veya sonunda aletlerin tim Iiminalarini ve kér liminalarini (takili tek kullanimlik kandl ile) en az (i¢ kez durulayin.

Kullanilan temizlik maddesini' segerken, asagidakilerden emin olun,

- Metal ve plastik aletlerin temizligi icin uygun oldugundan,

- Temizlik maddesinin aletlerle uyumlu oldugundan (bkz. Bélim "Malzeme direnci").

Temizlik maddesi veya deterjan ve dezenfektan Ureticisi tarafindan belirtilen konsantrasyonlara, sicakliklara ve maruz kalma sirelerine ve ayrica durulama sonrasi

spesifikasyonlara kesinlikle uyulmalidir. Sadece yeni hazirlanmig ¢ozeltiler, yalnizca steril veya dusiik mikroplu (maks. 10 mikrop/ml) ve disik endotoksinli (maks. 0,25

endotoksin birimi/ml) su (6rn. saf su/yliksek oranda saflastiriimis su) veya kurutma igin yalnizca yumusak, temiz ve tily birakmayan bir bez ve/veya filtrelenmis hava kullanin.
1 Bu amagla bir temizlik ve iyon maddesi kullar - érnegin is giivenligi nedeniyle - litfen aldehit icermemesi (aksi takdirde kan kontaminasyonunu sabitler), test edilmis bir etkinlige sahip olmasi (6rnegin VAH/DGHM veya FDA/EPA onayi/ruhsati/kaydi)

gerektigini dikkate alin.

On iglem sirasinda kullanilan herhangi bir dezenfektanin yalnizca kisisel koruma amagl oldugunu ve temizlik tamamlandiktan sonra daha sonra gergeklestirilecek
dezenfeksiyon adiminin yerini alamayacagini litfen unutmayin.

Mekanik temizlik/dezenfeksiyon (RDG (temizlik ve dezenfeksiyon cihazi))
Temizlik ve dezenfeksiyon maddesini secerken sunlardan emin olun,

- Temizlik ve dezenfeksiyon maddesinin DIN EN ISO/ANSI AAMI ST15883 ile uyumlu oldugundan ve etkililiginin test edildiginden (6rnegin DIN EN ISO/ANSI AAMI
15883'e gére DGHM veya FDA onayi/ruhsati/kaydi veya CE isareti),

- Mimkinse, test edilmis bir termal dezenfeksiyon programi (Ao degeri = 3000 veya - eski cihazlar icin - 90 °C'de en az 5 dakika) kullanildigindan (kimyasal
dezenfeksiyon durumunda, cihazlarda dezenfektan kalintisi riski vardir),

- Kullanilan programin aletler igin uygun oldugundan ve yeterli durulama déngusi igerdiginden (deterjan kalintilarini etkili bir sekilde énlemek igin temizlikten (veya
kullaniliyorsa nétralizasyondan) veya iletkenlik kontrolinden sonra en az U¢ bosaltma adimi 6nerilir),

- Durulama icin sadece steril veya dusik mikroplu (maks. 10 mikrop/ml) ve disiik endotoksinli (maks. 0,25 endotoksin birimi/ml) su (6rn. saf su/ylksek oranda
saflastiriimis su) kullanildigindan,

- kurutma icin kullanilan havanin filtrelendiginden ve

- Temizlik ve dezenfeksiyon cihazinin diizenli olarak bakiminin yapildigindan ve kontrol edildiginden emin olun.

Kullanilacak temizlik maddesi sistemi segcilirken asagidakilerin saglanmasi gerekir

- bunun, metal ve plastikten yapilmis aletlerin temizlenmesi igin uygun oldugundan,

- termal dezenfeksiyon kullaniimiyorsa, etkinligi test edilmis uygun bir dezenfektanin (6rnegin VAH/DGHM veya FDA onayi/ruhsati/tescili veya CE isareti) da
kullanildigindan ve bunun kullanilan temizlik maddesiyle uyumlu oldugundan, kullanilan programin yeterli sayida durulama déngusu igerdiginden (dezenfektan
kalintilarini etkili bir sekilde 6nlemek igin dezenfeksiyon veya iletkenlik kontroliinden sonra en az iki bosaltma adimi 6nerilir) ve

- Kullanilan kimyasallarin aletlerle uyumlu oldugundan (bkz. B6lim "Malzeme direnci").

Temizlik maddesi ve varsa dezenfektan Ureticisi tarafindan belirtilen konsantrasyonlara, sicakliklara ve maruz kalma siirelerine ve ayrica durulama sonrasi spesifikasyonlara
kesinlikle uyulmahdir.
Akis:
1. Aletleri siki 6rgulu bir sepet (kliglk parga sepeti) kullanarak temizlik dezenfeksiyon cihazina (RDG) yerlestirin. Aletlerin birbirine temas etmediginden ve RDG 'nin
puskurtme jetlerinin gélgelenmeyecegi bir konum segildiginden emin olun.
2. Programi baslatin.
3. Program bittikten sonra aletleri RDG'den ¢ikarin.
4 Aletleri ¢ikardiktan sonra miimkiin olan en kisa slirede kontrol edin ve paketleyin ("Kontrol", "Bakim" ve "Paketleme" béllimlerine bakin, gerekirse temiz bir yerde ek
kurutma isleminden sonra).
Cihazlarin etkili mekanik temizligi ve dezenfeksiyonu icin temel uygunlugunun kaniti, WD G 7836 CD (termal dezenfeksiyon, Miele & Cie. GmbH & Co., Giitersloh) ve 6n
temizleme ve temizlik maddesi Neodisher medizym (Dr. Weigert GmbH & Co. KG, Hamburg) kullanilarak bagimsiz bir akredite test laboratuvari tarafindan saglanmistir. En
kotl durum ayarlari, yukarida agiklanan prosediriin yani sira her durumda temizlik maddesi kullanim talimatlarinda belirtilen konsantrasyona gére dikkate alinmigtir
(yukarida belirtildigi gibi ISO 17664 Bolum 6.6.2.2'deki Not 1'e gbre deterjan ureticisinin spesifikasyonlari dikkate alinarak).

Manuel temizlik ve dezenfeksiyon

Kullanilacak temizlik ve dezenfeksiyon maddesi segilirken asagidakilerin saglanmasi gerekir,

- - Bunlarin, metal ve plastik aletlerin temizligi veya dezenfeksiyonu igin uygun oldugundan,

- Temizlik maddesinin - uygulanabiliyorsa - ultrasonik temizlik igin uygun oldugundan (kdpik olusmamasi),

- Etkinligi test edilmis bir dezenfektan (6rnedin VAH/DGHM veya FDA onayi/ruhsati//tescili/ veya CE isareti) kullanildigini ve kullanilan temizlik maddesi ile uyumlu

oldugunu ve

- Kullanilan kimyasallarin aletlerle uyumlu oldugundan (bkz. Bolim "Malzeme direnci").

Kombine deterjanlar/dezenfektanlar mimkinse kullaniimamalidir. Sadece gok disik kilenme durumlarinda (gorinur kirlenme yok) kombine temizlik/dezenfeksiyon
maddeleri kullanilabilir (ABD icin degil).
Temizlik ve dezenfeksiyon maddesi ve varsa dezenfektan Ureticisi tarafindan belirtilen konsantrasyonlara ve maruz kalma sirelerine ve ayrica durulama sonrasi
spesifikasyonlara kesinlikle uyulmalidir. Sadece yeni hazirlanmis ¢ozeltiler, yalnizca steril veya disik mikroplu (maks. 10 mikrop/ml) ve disik endotoksinli (maks. 0,25
endotoksin birimi/ml) su (6rn. saf su/ylksek oranda saflastiriimis su) veya kurutma igin filtrelenmis hava kullanin.
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Manuel temizlik

1. Aletleri belirtilen maruz kalma siiresi boyunca temizleme banyosuna yerlestirin, bdylece aletler siviyla tamamen kaplanir, dikkatlice firgalayin (maruz kalma suresinin
basinda, her biri en az 1 dakika, bosluklar: uygun bir interdental firga ile. Dis: yumusak standart firga)

2. Aletlerin birbirine temas etmediginden ve bosluklarda hava kabarcigi olmadigindan emin olun. Tek kullanimlik bir siringa veya tek kullanimlik kanil (minimum hacim
1 ml) kullanarak pozlama siresinin basinda veya sonunda aletlerin tim Iiminalarini ve kér liminalarini (tek kullanimlik kandl takili) en az bes kez durulayin.

3. Aletleri temizleme banyosundan gikarin ve en az li¢ kez 1 dakika boyunca suyla iyice durulayin. Tek kullanimlik bir siringa (minimum hacim 1 ml) kullanarak aletlerin
tim luminalarini ve kér liminalarini (tek kullanimlik kandl takil) en az bes kez durulayin.

4. Aletleri kontrol edin (bkz. bélim “Kontrol” ve “Bakim”).

Manuel dezenfeksiyon

1. Temizlenmis ve kontrol edilmis aletleri, belirtilen maruz kalma siresi boyunca dezenfeksiyon banyosuna yerlestirin, boylece aletler siviyla tamamen kaplanir.

2. Aletlerin birbirine temas etmediginden ve bosluklarda hava kabarcidi olmadigindan emin olun.

Tek kullanimlik bir siringa (minimum hacim 1 ml) kullanarak pozlama siresinin basinda veya sonunda aletlerin tim liminalarini ve kér [iminalarini (tek kullanimhk
kandl takil) en az bes kez durulayin.

3. Aletleri dezenfeksiyon banyosundan ¢ikarin ve en az ¢ kez 1 dakika boyunca suyla iyice durulayin. Tek kullanimlik bir siringa ve tek kullanimlik kandl (minimum
hacim 1 ml) kullanarak aletlerin tum IGminalarini ve kér [iminalarini (tek kullanimlik kan(l takilt) en az bes kez durulayin.

4. Aletleri filtrelenmis basingli hava ile Ufleyerek kurutun.

5. Cikardiktan sonra miimkiin olan en kisa siirede paketleyin ("Paketleme" bélimiine bakin, gerekirse temiz bir yerde ek kurutma isleminden sonra).

Aletlerin etkili manuel temizlik ve dezenfeksiyon igin temel uygunlugunun kaniti, bagimsiz bir akredite test laboratuvari tarafindan 6n temizlik ve temizlik maddesi
Cidezyme/Enzol ve dezenfektan Cidex OPA (ASP, Johnson & Johnson MEDICAL GmbH, Norderstedt) kullanilarak saglanmistir. Burada, yukarida agiklanan prosediiriin
yani sira temizlik ve dezenfeksiyon maddesi kullanim talimatlarina iliskin en kétt durum ayarlari dikkate alinmistir. En k6t durum ayarlari, yukarida agiklanan proseddriin
yani sira her bir durumda temizlik ve dezenfeksiyon maddesinin kullanim talimatlarinda belirtilen konsantrasyonla iligkili olarak degerlendirilmistir (yukarida belirtildigi gibi
ISO 17664'lin 6.6.3 bolimiindeki not ve 6.7.3 béliimiindeki not 1'e gére deterjan (reticisinin spesifikasyonlari dikkate alinarak).

Kontrol
Temizlik veya temizlik/dezenfeksiyon sonrasinda tiim aletlerde korozyon, hasarli ylizey, ufalanma ve kirlenme olup olmadidini kontrol edin ve hasarli aletleri atin (yeniden
kullanima iligskin sayisal sinir igin bkz. bolim "Yeniden kullanilabilirlik"). Hala kirli olan aletler tekrar temizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir.

Bakim/ Montaj
Alet yaglari ve/veya gresler kullaniimamalidir.

Paketleme

Litfen aletleri asagidaki gereklilikleri karsilayan tek kullanimlik sterilizasyon ambalajlarinda (tekli ambalaj) paketleyin:
- DIN EN ISO/ANSI AAMI ISO 11607

- Buhar sterilizasyonu igin uygun (en az 142 °C'ye (288 °F) kadar sicaklik direnci yeterli buhar gegirgenligi)

- Aletlerin veya sterilizasyon ambalajlarinin mekanik hasarlara kargsi yeterli sekilde korunmasi

Sterilizasyon

Sterilizasyon igin yalnizca asagida listelenen sterilizasyon yontemleri kullanilabilir; diger sterilizasyon yéntemlerine izin verilmez.

Bubhar sterilizasyonu

- Fraksiyonlu vakum yéntemi veya yer gekimi yontemi? (yeterli Griin kurutmasi® ile)

- Dampfsterilisator entsprechend DIN EN 13060 bzw. DIN EN 285 bzw. ANSI AAMI ST79 (fir USA: FDA-Clearance)

- DIN EN ISO/ANSI AAMI ISO 17665'e gore onaylanmistir (gegerli IQ/OQ (devreye alma) ve lriine 6zgii performans degerlendirmesi (PQ))
- Maksimum sterilizasyon sicakligi 138 °C (280 °F; DIN EN ISO/ANSI AAMI ISO 17665'e gore arti tolerans)

- Sterilizasyon siresi (sterilizasyon sicakliginda maruz kalma siresi):

Ulke fraksiyonlu vakum yontemi Yer gekimi siireci
Almanya 134 °C’de en az 5 dakika oneriimez
Almanya 121 °C’de en az 20 dakika onerilmez

132 °C'de (270 °F) en az 4 dakika, kuruma suresi en az 20 -
ABD ’ onerilmez

dakika
diger tlkeler 132 °C (270 °F) / 134 °C (273 °F) “de en az 3 dakika ;i;ikg de (250 °F) en az 40
diger ulkeler 121 °C (250 °F)’de en az 20 dakika Oneriimez

Daha az etkili olan yer gekimi yonteminin kullanilimasina yalnizca pargali vakum yonteminin mevcut olmamasi halinde izin verilir.

Kurutma siiresi agirlikl olarak kullanicinin sorumlulugunda olan faktorlere baglidir (6rn. kullanilan buharli sterilizatérin tipi, donanim durumu (6zellikle pasif veya aktif kurutma) ve bakim ve kalibrasyon durumu, fiillen kullanilan sterilizasyon
déngusd, fiilen kullanilan ambalaj konfiglirasyonu, fillen kullanilan yiikleme konfiglirasyonu ve 6zellikle yiikleme yogunlugu, vb); cihaza 6zgii hususlar burada ikincil bir rol oynamaktadir. Bu nedenle kullanic, fillen kullanilan kosullarin
yeterli kurutma saglayip saglamadigini kontrol etmekle yiikimltddir.

veya 18 dakika (prion inaktivasyonu).

Ayrica, sicak hava sterilizasyonu, radyasyon sterilizasyonu, formaldehit veya etilen oksit sterilizasyonu veya plazma sterilizasyonu kullanmayin.

Cihazlarin etkili buhar sterilizasyonu igin temel uygunlugunun kaniti, bagimsiz bir akredite test laboratuvari tarafindan hem fraksiyonlu vakum yéntemi hem de yer ¢ekimi
yonteminin HST 6x6x6 buhar sterilizatorleri (Zirbus technology GmbH, Bad Grund) kullanilarak saglanmistir. Klinik ve muayenehanelerdeki tipik kosullarin yani sira yukarida
aciklanan proseddrler de dikkate alinmistir.

Depolama
Sterilizasyondan sonra, aletler sterilizasyon ambalaji iginde kuru ve tozsuz bir yerde saklanmalidir.

4

Malzeme direnci
Temizlik ve dezenfeksiyon maddelerini secerken, lutfen asagidaki bilesenlerin dahil ediimediginden emin olun:
- Organik, mineral ve oksitleyici asitler (izin verilen minimum pH degeri 5,5)
- Gugli alkaliler (izin verilen maksimum pH degeri 8,5, nétr/enzimatik temizleyici 6nerilir)
- Organik ¢ozucller (6rn. alkoller, eterler, ketonlar, benzinler)
- Oksitleyici maddeler (6rn. hidrojen peroksitler)
- Halojenler (klor, iyot, brom)
- Aromatik/halojenli hidrokarbonlar
Yaglar
ch;,blr aleti asla metal firga veya celik yiin ile temizlemeyin.
TUm cihazlar sadece 142 °C'den (288 °F) ylksek olmayan sicakliklara maruz birakiimahdir!

Yeniden Kullanilabilirlik

Titanyum kovanlar ve bilyeler tek bir hastada tek kullanim igin tasarlanmistir. Uriin tekrar kullaniimamahdir! Hasarli ve/veya kirli aletlerin daha fazla kullanimi veya
kullaniimasi kullanicinin sorumlulugundadir.

Ihmal durumunda, herhangi bir sorumluluk kabul edilmez.

Dokiimantasyon
StecoGuide sondaj kovanlari ve referans kureleri yalnizca bir kez yeniden islenir, bu nedenle yeniden isleme sayisinin belgelenmesi gerekli degildir.

7. Depolama ve minimum raf 6mri

Temiz ve kuru bir yerde saklayin. Uriinler cerrahi titanyumdan yapildiklari igin son kullanma tarihleri yoktur. Titanyum kovanlar, kilavuza takildiktan sonra cerrahi kilavuzla
ayni son kullanma tarihine sahiptir.

8. Bakim/ Montaj

Tek parga tek kullanimlik Grinler olduklari igin Grlnler igin herhangi bir bakim veya montaj 6ngériilmemektedir. Bir cerrahi kilavuza montaj, bastirarak takma veya
yapistirma yoluyla yapilir.

5
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9. Sorun giderme
En sik goriilen arizalar Olasi neden Eylem
Matkap kovana sikismig Kovan matkaba gére ¢ok dar, kovanlar veya matkap birka¢g | Yeni matkap veya baska bir kovan tedarik edin
kez kullaniimis (cevrede asinma)
Matkap kovana sigmiyor Kovan cok dar Uygun matkap veya baska bir kovan temin edin
10. Bertaraf

Urtinler, llkeye 6zgl yasal diizenlemelere gére diger potansiyel bulagici iriinlerle ayni sekilde imha edilebilir.
11. Kurulum
11.1 Sablon yapim yontemleri

a. Geleneksel

Planlama yardimcisi veya cerrahi kilavuz, geleneksel yontemler kullanilarak bir dis modeli Gizerinde hastanin genesi igin ayri ayri Uretilir. Derin gekme, sagma veya dokim
teknikleri ve benzer yontemler kullanilir.

Geleneksel sablon Uretim prosedurleri igin, kismen kovan geometrisine uyarlanmis sablon matkaplar sunulmaktadir.

1. Planlama modeli 2. Balmumu kullanimi 3. Derin gekme ateli 5. Kovan konumunu 6. Kollara bastirin veya
] i ! } 4. Radyoopak dolgulu
Durum modeli Implant pozisyonu veya benzeri delme yapistirin

b. Planlama yazilimi ve CAD/CAM yo6ntemi yardimiyla 3D yontemi

Planlama yardimcisi veya delme sablonu 3D uretim yontemleri ile Uretilir.

Kovan geometrisi bir 3D planlama yazilimina entegre edilebilir. Bu amacla, geometrinin 3D geometri verileri (stl dosyasi) yazilim Ureticisine
saglanir. Bu, kullanicinin bir kiitiphaneden olasi titanyum kovanlari segmesine olanak tanir. Titanyum kovaninn konumu, planlanan implant
konumuiile ayni eksene yerlestirilir. Bazi sistemlerde, titanyum kovsn ile implant arasindaki mesafe standart bir degere énceden ayarlanmistir;
diger sistemlerde ise kullanicinin gereksinimlerine gére ayarlanabilir (6rn. matkap uzunlugu).

StecoGuide delme kovanlarini iceren programlara 6rnek olarak sunlar verilebilir: SICAT, coDiagnostiX (Dental Wings), 3Shape Implant
Studio, exoplan (exocad), Smop, Romexis (Planmeca), ImplaStation (ProDigiDent), Blenderfordental, Med 3D Implantology, Mesantis,
Organical (R+K), CTV.

11.2 Bir planlama sablonunda StecoGuide

Titanyum referans kiireleri

Titanyum referans kireleri istenen pozisyonda planlama sablonuna yapistirilir veya isiyla sekillendirilmis bir derin ¢ekme ateli ile cevrelenir.
Titanyum referans kdreleri, X-1gin1 dignostiginde doku boyutlarini tahmin etmek igin bir referans olarak veya farkl kaynaklardan gelen 3D veri setlerini
st Uste bindirirken bir referans isaretleyici olarak kullanilabilir.

Titanyum tekli kovanlar

Silindirik sekilleri nedeniyle titanyum tekli kovanlar, olasi implant eksenlerini ve konumlarini dederlendirmek igin 3D X-ray goéruntilerinde cok iyi - -
kullanilabilir. Titanyum tekli kovanlar igin 6zel olarak uygun sablon matkap kullanilarak delme sablonuna istenen konumda ve istenen eksende bir delik

acllir. Sablon matkap, titanyum kovanlarin dis ylizeyinin sekline sahiptir. Bu sablon matkaplari kullanilirken, titanyum kovan igin bir girisim uyumu ile bir

delik olusturulur ve bu da titanyum kovanlarin sablona bastiriimasini saglar. Yapistirma veya polimerizasyon sabitlemesi igin titanyum kovanlarin disg &
ylizeyinde oluklar mevcuttur Ozel bastirma aleti (# 2,35 mm igin) yardimiyla titanyum kovan sablon deligine bastirilir, ancak yapistirilabilir de.

11.3 Bir delme sablonunda StecoGuide

Titanyum kovanlar, planlanan implant pozisyonunun uzatiimis eksenine karsilik gelen pozisyona veya cerrahi aletin yénlendirilecegi eksene yerlestirilir.
Pozisyon, dis teknisyeni veya dis hekimi tarafindan deneyime dayali olarak veya uygun planlama yazilimina sahip 3D goriintileme sistemlerinde
planlanabilir.

Titanyum tek kovanli pilot delme

Titanyum tekli kovanlarda kullanici, titanyum kovani sablona bastirmak amaciyla kovan geometrisine uyarlanmig bir delik olugturmak igin sablon matkabi
kullanma segenegine sahiptir. Dijital stireglerle sablon Uretimi igin, istenen uyum ve delme kovani geometrisi yazilimda dikkate alinir.

Titanyum kovani sablona yerlestirdikten sonra, pilot delik uygun bir silindirik matkapla delinebilir.

Titanyum c¢ift kovan sistemi ile pilot ve diger delmeler

Titanyum cift kovanlar ile, farkli titanyum i¢ kovanlar bir titanyum dis kovana yerlestirilebilir (tip icinde tlp prensibi). Bu, farkli matkap ¢aplarinin yalnizca
bir titanyum dis kovanla yénlendirilebilecedi anlamina gelir. Iki titanyum kovan arasindaki uyum, delme sirasinda hassasiyeti saglamak igin énemlidir.
Bununla birlikte, titanyum dis kovan olmadan titanyum i¢ kovanlar da pilot delme kovanlari olarak sablona sabitlenebilir.

Kullanilan delme kovanina (dis veya ig) bagl olarak, ilgili sablon matkapla istenen konumda ve istenen eksende bir delik agilir ve titanyum kovanlar
icine bastirilir. Bir yerlestirme aleti kullanimi basitlestirebilir. Dijital streclerle sablon Uretimi igin, istenen uyum ve kovan geometrisi yazilimda dikkate
alinir. Titanyum kovaninin yapistiriimasi veya polimerizasyon sabitlemesi ek olarak gergeklestirilebilir.

Yanal olarak agilan titanyum dig kovan
Yanal olarak agik titanyum dis kovan (CeHa cift kovan veya Thommen Medical ¢ift kovan ile uyumlu degildir), cerrahi matkabin yandan yerlestirilebilmesi
icin tim uzunluk boyunca agiktir. Agik titanyum dig kovan Ust kisimda tam ekvatora kadar aciktir. Alt kisim sadece en buyUk titanyum i¢c kovana uyan
matkap capinin genisliginde aciktir. Bu nedenle matkap, titanyum kovanin tim uzunlugu boyunca yandan nifuz edebilir. Titanyum i¢ kovanlar
(M.27.03.D... veya M.27.24.D... veya M.27.28.D...) st kisimdaki agik titanyum dis kovana yandan nifuz edebilir. Alt kisimda, ortaya ¢ikan kollar titanyum
ic kovani yerinde tutar ve egilmesini 6nler.

- . o (¢

Derinlik mesneti R T
Derinlik mesneti iglevli titanyum kovanlari konumlandirmak igin titanyum kovanin Ust kenari implanttan dogru mesafeye
yerlestiriimelidir. Bu mesafe, uctan derinlik mesnetine kadar olan matkap uzunlugu ile tanimlanir. Titanyum cift kovanda, titanyum i¢
kovan titanyum dis kovanin lzerine 0,34 mm oturur, bu da bir derinlik mesneti planlanirken dikkate alinmalidir. Hunili titanyum i¢
kovanlar igin, matkabin derinlik mesneti huniye girmeyecek sekilde en az 5 mm capinda olmalidir, giinki bu sekilde derinlik mesneti
planlanamaz. (Renkli gésterim sadece gésterim amaglidir)

2
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StecoGuide kullanma kilavuzu Steco
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CeHa cift kovan sistemi ile pilot ve diger delmeler ]
CeHa gift kovanlar ile, farkli i¢ kovanlar bir disg kovana yerlestirilebilir (tip iginde tlp prensibi). CeHa dis kovanlar 4,5 mm i¢ ¢apa, CeHa i¢ kovanlar 4,5 mm H

dis ¢apa ve cesitli ic gaplara sahiptir. Bu, farkli matkap caplarinin yalnizca bir dis kovanla yénlendirilebilecegi anlamina gelir. Iki kovan arasindaki uyum,
delme sirasinda hassasiyeti saglamak icin 6nemlidir. Bununla birlikte, dis kovan olmadan i¢ kovanlar da pilot delme kovanlari olarak sablona sabitlenebilir.
Kullanilan delme kovanina bagli olarak, ilgili sablon matkapla istenen konumda ve istenen eksende bir delik agilir ve bir baski uyumu olusur. Dijital streglerle
sablon Uretimi igin, istenen uyum ve delme kovani geometrisi yazilimda dikkate alinir. CeHa gift kovanda, i¢ kovan dis kovanin lizerine

0,34 mm oturur, bu da bir derinlik mesneti planlanirken dikkate alinmaldir. -7
Titanyum kovanlarin yapistiriimasi veya polimerizasyon sabitlemesi ek olarak gergeklestirilebilir.

CeHa i¢ kovanlarinda bir huni mevcuttur. Huniye girmesini 6nlemek icin matkabin derinlik mesnetinin ¢capi en az 6 mm olmahdir. Daha
kiglk derinlik mesnetleri ile higbir derinlik mesneti glivenilir bir sekilde planlanamaz.

0.34 min
Thommen Medical igin titanyum cift kovan sistemi ile pilot ve diger delmeler
Titanyum gift kovanlar birbirinin igine sokulabilir (tip iginde tlip prensibi). Thommen Medical igin titanyum gift kovanda, titanyum i¢ kovan

V 2 r;m. \
15?‘ |
titanyum dig kovanin tizerine 0,5 mm oturur, bu da bir derinlik mesneti planlanirken dikkate alinmalidir. Bu, kilavuzsuz 2,0, 2,8 ve 3,5 mm

VECTOdrill™ matkaplarla ilk delme adimlarinin bir titanyum dig kovan ve iki titanyum i¢ kovan ile kilavuzlanmasini saglar. iki titanyum
kovan arasindaki uyum, delme sirasinda hassasiyeti saglamak icin énemlidir. Derinlik dayanagi, VECTOdrill™ matkaplari (izerindeki isaretler
aracihgiyla gorsel olarak kontrol edilir.

Dijital slreglerle sablon Uretimi igin, istenen uyum ve delme kovani geometrisi yazilimda dikkate alinir. Geleneksel delme sablonu imalati igin, titanyum

dis kovan i¢in 4,4 mm'lik bir delik planlayin. Pilot kovan olarak sadece titanyum i¢ kovanlar kullanilacaksa, sablonda 3,55 mm'lik bir delik planlayin.

Titanyum kovaninin yapistiriimasi veya polimerizasyon sabitlemesi ek olarak gergeklestirilebilir.

Tam kilavuziu

Titanyum kilavuz kovanlar, farkl ireticilerin gesitli tam kilavuzlu aletleri igin sunulmaktadir. Ideal olarak, titanyum kilavuz kovanlar dijital implant
planlama programlarinda istenen implant sistemine goére secilir ve cerrahi kilavuzun planlamasina dahil edilir. Matkap kovaninin dikey
hizalamasi, segilen implant uzunluguna ve olasi matkaplarin uzunluguna baglidir. Dikey kovan konumu planlanirken, matkaplardaki ek delme
anahtarlari ve kilavuz elemanlari dikkate alinmalidir. Titanyum kilavuz kovanlarda, titanyum kovanin st kenari matkap veya kilavuz anahtar igin
derinlik dayanagini olusturur.

Titanyum kilavuz kovanlar frezelenmis veya basiimis delme sablonlarina yapistirilabilir veya preslenebilir. Dijital delme sablonu planlamasi
cercevesinde, delme kovani ile delme sablonu arasindaki bosluk boyutu genellikle istenen uyumu (yapigkan veya presle uyum) belirlemek igin
tanimlanabilir. Ortaya gikan uyum, Uretim sureglerinden de etkilenir ve kullanicinin bireysel gereksinimlerine gére ayarlanmahdir.

11.4 Bir delme sablonunun sabitlenmesi i¢in StecoGuide ankraj pimi kovani.

Kismi veya digsiz ¢cenelerde delme sablonlari stabilize etmek igin, kilavuzdaki ilgili titanyum kovanlardan kortikal kemige birkag ankraj pimi
yonlendirilir. Planlama yaziliminda ankraj pimi kovanlarinin bulunmasina bagli olarak, titanyum kovanlar dijital delme sablonu planlamasina
dahil edilebilir.

11.5 Endodonti i¢in StecoGuide kilavuzlu Endo

StecoGuide delme kovanlari ve 3D planlama yazilimi (6rn. coDiagnostiX™ veya diger sistemlerle) ve kilavuzlu endodonti igin ézel olarak
uyarlanmis matkaplar ile obliterasyonlu dislere erisim delme kanali tarafindan belirlenebilir. Delme kovani, planlama yaziliminda planlanan
delme ekseninde ve ylksekliginde istenen matkapla eslesecek sekilde sanal olarak konumlandirilir. Delme kovani frezelenmis veya basiimis
delme sablonuna yerlestirilir. Ayarlanan uyuma bagli olarak, delme kovani bastirilabilir veya ek olarak yapistirilabilir. 1,0 mm ATEC burgulu
matkap daha sonra StecoGuide endo kovan boyunca hassas bir sekilde yonlendirilir.

ﬁ Matkabin emaye yuzeyinde sapmasini ve kirllmasini énlemek igin emayenin énceden delinmesi dnerilir.
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